KARTA TECHNICZNA

PARAMETRY PRACY
‘ zalosnie od brednicy AF H v
N g <20 -0,25 +0,20 +0,20
A ‘ >20 ... <40 20,35 £0,20 +0,20
= >40...<60 -0,40 +0,20 +0,20
- \ >60...<100 -0,50 +0,20 +0,20
>100 ... <150 -0,70 +0,20 +0,20
> 150 ... <200 -0,90 +0,20 +0,20
) - > 200 ... < 350 -0,90 +0,35 +0,35
> 350 ... <500 -1,30 +0,35 +0,35
> 500 ... < 800 -1,70 +0,50 +0,50
MATERIAL PIERSCIEN TEMPERATURA MAX. PREDKOSC MAX. CISNIENIE
USZCZELNIAJACY OPOROWY PRACY POSUWU PRACY
NBR | POM, PA -30 °C...+100 °C
NBR II PTFE-II -20 °C...+200 °C
NBR Il POM, PA 007°C.+100 ¢ 0,5 m/s 250 bar (25MPa)
PTFE-II -50 °C...+150 °C
NBR. POM, PA -25 °C...+100 °C
PTFE-II -25 °C...+150 °C

Podane warunki pracy stanowig ogolne wskazania. Zaleca sie, nie korzysta¢ ze wszystkich wartosci maksymalnych jednoczesnie.
Maksymalng predkos¢ posuwu mozna zastosowacé tylko przy obecnosci odpowiedniego czynnika smarujgcego.

*Wskaznik cisnienia zalezy od wielkosci szczeliny.
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WYMIARY STANDARDOWE
MAX. WIELKOSC SZCZELINY S*
ad f8 @D H10 L+0,2 Rmax C
20 bar 100 bar 250 bar
=223..<525 d+8 8,0 0,4 3,5 0,60 0,80 0,52
>25...<50 d+10 9,0 0,4 4.0 1,00 1,00 0,66
=250...£150 d+15 14,0 0,4 5,0 1,50 1,40 0,78
2150 ...<300 d+20 17,0 0,4 6,0 2,00 1,66 0,88
=300 ...<£500 d+25 20,0 0,4 8,5 2,50 1,91 1,00
=500...<600 d+30 25,0 0,4 10,0 3,00 2,18 1,13

* Podane wielkosci szczelin stosuje sie do temp. 70 st. C. Wyzsze temperatury pracy wymagajg zastosowania mniejszych szczelin.

PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE

S18-R, d=100 mm, D=115 mm, L=10 mm,

NBR-I / POM

PROFIL
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MATERIALY USZCZELNIAJACE

S18-R

100 x 115 x 10

NBR-I / POM
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