KARTA TECHNICZNA

PARAMETRY PRACY
m Ty | aF | oMo | v | w2
<50 -0,15
>50 ... <120 -0,35
>120 ... < 180 - 0,40
+0,20 -0,10 -0,10
>180 ... < 300 - 0,50
> 300 ... < 400 0,30
> 400 ... < 500 £0,35
ssBLEA oy | SPREZYNKA | TEMPERATURA | MAK pREDKOSC | MAX_ cSNENE
PTFE-I
PTREA 1,4310 -200 °C...+260 °C 15 m/s oo
PTFE-III (30 MPa)
PTFE-IV

Podane warunki pracy stanowig ogolne wskazania. Zaleca sie, nie korzysta¢ ze wszystkich wartosci maksymalnych jednoczesnie.
Maksymalng predkos¢ posuwu mozna zastosowacé tylko przy obecnosci odpowiedniego czynnika smarujgcego.

*Wskaznik cisnienia zalezy od wielkosci szczeliny.
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WYMIARY STANDARDOWE
o0 MAX. WIELKOSC SZCZELINY S*
ad 8 H10 L+0,2 Rmax C
20 bar 100 bar 200 bar 300 bar 400 bar

>25..<18 d+4,2 3,6 0,4 2,0 0,25 0,12 0,10 0,08 0,07
=218 ...<50 d+6,2 4.8 0,4 3,0 0,35 0,17 0,12 0,10 0,08
=250...£120 d+9,4 7.1 0,4 4.5 0,45 0,22 0,17 0,12 0,10
=120 ... <630 d+12,2 9,5 0,4 50 0,60 0,31 0,25 0,15 0,12
>630..<1000 | d+19,0 15 0,4 10,0 0,87 0,48 0,38 0,28 0,20

* Podane wielkosci szczelin stosuje sie do temp. 70 st. C. Wyzsze temperatury pracy wymagajg zastosowania mniejszych szczelin.

PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE

S19-F, d=100 mm, D=109,4 mm, L=7,1 mm,

PTFE- I / sprezynka

PROFIL

dxDxL

MATERIALY USZCZELNIAJACE

S19-F

100 x 109,4 x 7,1

PTFE-I / Sprezynka
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