KARTA TECHNICZNA

PARAMETRY PRACY
Toler_an.cje wymiar?w AF
N zaleznie od srednicy
I ’ < 40 +0,25
>40 ... <100 +0,30
E y Y >100 ...<200 + 0,40
> 200 ... < 350 +0,50
> 350 ... < 500 +0,70
- N > 500 + P
P* = AF-0,0014
Uszlé:nggfmﬁp,cv TEMPERATURA PRACY MAXI;O';RU?VDS?SC MAX. CISNIENIE PRACY
PU 30 °C...+110 °C 0,2 mis 160 bar (16MPa)
H-PU 20 °C...+110 °C 0,2 m/s 160 bar (16MPa)
T-PU .50 °C...+110 °C 0,2 mis 160 bar (16MPa)
S-PU 20 °C...+110 °C 0,3 mis 160 bar (16MPa)
NBR-| -30 °C...+100 °C 0,2 mis 100 bar (10MPa)
NBR-Il -20 °C...+200 °C 0,2 mis 100 bar (10MPa)
NBR-Il .50 °C...+150 °C 0,2 mis 100 bar (10MPa)
NBR-H 25 °C...+150 °C 0,2 mis 100 bar (10MPa)

Podane warunki pracy stanowig ogolne wskazania. Zaleca sie, nie korzysta¢ ze wszystkich wartosci maksymalnych jednoczesnie.

Maksymalng predkos¢ posuwu mozna zastosowac tylko przy obecnosci odpowiedniego czynnika smarujgcego.

*W zalezno$ci od $rednicy watu.
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WYMIARY STANDARDOWE
gd * @D H9 L +0,2 Rmax S
>13...<30 d+8 4,5 0,2 e8/H9
>30 ... <46 d+10 5,6 0,2 e8/H9
>46 ... <68 d+12 5,6 0,2 e8/H9
>68...<100 d+15 7,7 0,2 f7 | H7
>100 ... < 160 d+20 9,2 0,2 f7 | H7
>160 ... <225 d+25 11,3 0,2 f7 | H7
> 225 ... <330 d+30 13,5 0,2 f7 | H7
> 330 d+40 18,5 0,2 f7 | H7

* W przypadku, gdy srednica watka jest > 56 mm nalezy zastosowaé pasowanie €8, gdy jest < 56 mm nalezy zastosowaé pasowanie f7

PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE

R05-A, d=100 mm, D=120 mm, L=10 mm,

PU

PROFIL
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MATERIAL USZCZELNIAJACY

RO5-A

100 x 120 x 10

PU
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