KARTA TECHNICZNA

PARAMETRY PRACY
g ralosnic od Srednicy AF H v
" <20 -0,50 £0,20 -0,10
V >20 ... < 100 -0,80 +0,30 -0,15
>100 ... < 250 -1,00 £0,30 -0,20
> 250 ... < 350 -2,00 +0,50 -0,30
I I >350 ... < 500 -2,00 +0,80 -0,40
> 500 P £1,00 - 0,40
P* = AF - 0,004
Uszlc\:ngfs:ﬁp,cv TEMPERATURA PRACY M osUWL os¢ MAX. CISNIENIE PRACY
PU -30 °C...+110 °C 25 m/s
H-PU -20 °C...+110 °C 25 m/s
T-PU 50 °C...+110 °C 25 m/s
S-PU -20 °C...+110 °C 25 m/s
G-PU -30 °C...+110 °C 25 m/s

Podane warunki pracy stanowig ogdlne wskazania. Zaleca sie, nie korzysta¢ ze wszystkich wartosci maksymalnych jednoczesnie.
Maksymalng predkos¢ posuwu mozna zastosowacé tylko przy obecnosci odpowiedniego czynnika smarujgcego.

Dla predkosci powyzej 10 m/s zaleca sie wsparcie osiowe.
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WYMIARY STANDARDOWE
ad h11 @D1 max @D2 min cls H L
>5..<40 d+ 2,00 d+12 4 7,50 6,0
>40...<70 d+ 2,50 d+15 5 9,00 7,0
>70...<£100 d + 3,00 d+18 6 10,85 9,0
>100...<150 d+ 3,50 d+ 21 7 12,70 10,5
>150...£210 d+ 4,00 d+24 8 14,60 12,0
>210...<300 d + 5,00 d+ 30 10 17,56 14,5
>300...<450 d+ 6,25 d+ 36,5 12,5 21,26 17,5
> 450 d+7,50 d + 45 15 25 20

PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE

R06-P, d=100 mm, c/s=7 mm, H=12,7 mm, PU

PROFIL

dxc/sxH

MATERIAL USZCZELNIAJACY

R0O6-P

100x7 x 12,7

PU
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